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RESUMEN 

En una mejora constante en las tecnologías aplicadas al ligante asfáltico modificado 

con caucho, en la presente investigación, se plantea por objetivo determinar en qué 

medida adherir polvo de caucho afecta el proceso de envejecimiento del cemento 

asfáltico de penetración 120-150 décimos de milímetro. Es importante considerar 

que la viscosidad puede alterarse al inducir al envejecimiento una muestra de 

asfalto; por ello, el caucho adicionado por vía húmeda puede colaborar a recuperar 

las propiedades perdidas en la fase de obtención de la mezcla. 

Los objetivos fueron analizados en un diseño de mezcla asfáltica en caliente que 

cumpla con los requerimientos de la normativa Marshall, al cual se le adicionó 

caucho por vía húmeda en distintos porcentajes sobre el peso del ligante asfáltico. 

El asfalto de penetración 120-150 décimos de milímetro fue sometido a varios 

ensayos de viscosidad donde se alteraron sus propiedades mediante procesos de 

envejecimiento inducido y se les modificó con caucho para mitigar el daño 

producido. Finalmente, se compararon las propiedades mecánicas de la mezcla 

asfáltica modificada y de la mezcla asfáltica control. 

Se llegó a la conclusión de que, a partir de un asfalto nuevo de penetración 120-

150 décimos de milímetro, existe una pérdida en la viscosidad progresiva y que la 

adición de caucho consigue recuperar esta propiedad y mejorarla. Este valor de 

recuperación está relacionado al cumplimiento de las propiedades mecánicas y 

volumétricas de la mezcla asfáltica, ya que, en porcentajes superiores al 15% de 

adición de caucho, se consigue mayores valores de conservación de viscosidad. 

 

Palabras clave. Polvo de caucho, mezcla asfáltica en caliente, envejecimiento, 

propiedades mecánicas, viscosidad 
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ABSTRACT 

In a constant improvement in the technologies applied to rubber modified asphalt 

binder, the objective of this research is to determine to what extent adhering rubber 

powder affects the aging process of asphalt cement penetration 120-150 tenths of 

a millimeter. It is important to consider that the viscosity can be altered when an 

asphalt sample is induced to age, therefore the rubber added by wet means can 

help to recover the properties lost in the phase of obtaining the mixture. 

The objectives were analyzed in a hot mix asphalt design that meets the 

requirements of the Marshall standard, to which rubber was added by the wet 

method in different percentages on the weight of the asphalt binder. Penetration 

asphalt 120-150 tenths of a millimeter was subjected to several viscosity tests where 

its properties were altered by induced aging processes and it was modified with 

rubber to mitigate the damage produced. Finally, the mechanical properties of the 

modified asphalt mix and the control asphalt mix were compared. 

It was concluded that from a new asphalt penetration 120-150 tenths of a millimeter 

there is a progressive loss in viscosity and that the addition of rubber manages to 

recover this property and improve it. This recovery value is related to the fulfillment 

of the mechanical and volumetric properties of the asphalt mixture, since in 

percentages greater than 15% of rubber addition higher values of viscosity 

conservation are achieved. 

 

Keywords. Rubber powder, hot mix asphalt, aging, mechanical properties, viscosity 

 

  




