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I. Introducción 
 

Tecnologías de Automatización es una asignatura electiva de la Escuela Académico 

Profesional de Ingeniería Mecatrónica. No es prerrequisito de ninguna asignatura. Con esta 

asignatura se desea incrementar la competitividad de los estudiantes en la industria por lo 

que requiere la utilización de tecnologías destinadas para tal fin. Por ello es necesario que 

todo estudiante, relacionado con la producción industrial, tenga conocimientos de 

tecnologías. 

 

Los contenidos generales que la asignatura desarrolla son los siguientes: la tecnología 

neumática, aplicada a la automatización, en cuanto a mecanismo y a bajo coste, que se 

logra utilizando técnicas relacionadas con la neumática y electroneumática, la cual se 

basa en la utilización del aire comprimido, y es empleada en la mayor parte de las 

máquinas modernas; la tecnología de instrumentación, que permite la medición de los 

distintos parámetros que intervienen en un proceso de fabricación o transformación 

industrial, básica para obtener un control directo sobre los productos y poder mejorar su 

calidad y productividad mediante la automatización industrial; las tecnologías de 

comunicación industrial, que permiten al estudiante conocer un importante número de 

empresas que tienen islas automatizadas (células de trabajo sin comunicación entre sí), 

siendo en estos casos las redes y los protocolos de comunicación industrial indispensables 

para realizar un enlace entre las distintas etapas que conforman el proceso. Finalmente, la 

tecnología electrónica, que usa los PLC (Controlador Lógico Programable) para controlar 

los procesos industriales. Mediante el sistema operativo del PLC, se establece la manera de 

actuar y además se sabe con qué dispositivos periféricos se cuenta para poder realizar las 

acciones de control de un proceso productivo. 
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II. Resultado de aprendizaje de la asignatura 

 

Al finalizar la asignatura, el estudiante será capaz de desarrollar la capacidad de calibrar, 

configurar, mantener, instalar y poner en operación mediante tecnologías de 

automatización procesos industriales. 

 

III. Organización de los aprendizajes 

Unidad 1 

Tecnología neumática 

Duración 

en horas 
16 

Resultado de 

aprendizaje de la 

unidad 

Al finalizar la Unidad, el estudiante será capaz de instalar y configurar 

equipos neumáticos, utilizando correctamente dispositivos de mando 

y regulación para la realización de automatismos electroneumáticos. 

Ejes temáticos 

1. Principios básicos y conceptos neumática 

2. Componentes electroneumáticos 

3. Controles secuenciales 

4. Control proporcional 

 

Unidad 2 

Tecnología de instrumentación industrial 

Duración 

en horas 
16 

Resultado de 

aprendizaje de la 

unidad 

Al finalizar la Unidad, el estudiante será capaz de establecer el uso de 

sensores y actuadores en procesos de complejidad básica con 

controladores lógicos programables, midiendo y controlando 

variables de procesos industriales. 

Ejes temáticos 

1. Sistema de control 

2. Variables de procesos industriales 

3. Sensores y actuadores 

4. Clasificación de instrumentos industriales 

 

Unidad 3 

Tecnologías de comunicación industrial 

Duración 

en horas 
16 

Resultado de 

aprendizaje de la 

unidad 

Al finalizar la Unidad, el estudiante será capaz de configurar y 

establecer comunicación entre un PLC y dispositivos de campo para 

supervisar procesos industriales. 

Ejes temáticos 

1. Medios de transmisión 

2. Puertos de comunicación 

3. Protocolos de comunicación entre PLC 

4. Comunicaciones industriales 

 

Unidad 4 

Tecnología electrónica mediante el uso de los PLC 

Duración 

en horas 
16 

Resultado de 

aprendizaje de la 

unidad 

Al finalizar la Unidad, el estudiante será capaz de desarrollar la 

capacidad de calibración, configuración, mantenimiento, 

instalación y puesta en operación mediante tecnologías de 

automatización de procesos industriales y de complejidad intermedia 

con controladores lógicos programables, identificando la 

sintonización de PLC y el lenguaje de programación de un PLC. 
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Ejes temáticos 

1. Lenguaje de programación PLC 

2. PLC 

3. DCS 

4. Control PID 
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IV. Metodología 

Modalidad Presencial - Virtual 

Los contenidos y actividades propuestas en las cuatro unidades de la asignatura se 

desarrollarán siguiendo la secuencia teórico-práctica; se hará uso de la metodología integral, 

que consiste en que los estudiantes analicen los saberes previos, la construcción de 

conocimientos y la evaluación permanente de los contenidos, así como ejecuten el 

procedimiento más adecuado para establecer un proceso industrial, y también tengan la 

capacidad de decidir el desarrollo de soluciones para la automatización de procesos. 

 

En el desarrollo de la asignatura se emplearán los métodos: aprendizaje basado en la 

metodología experiencial y colaborativa, aprendizaje basado en proyectos, escenario 

basado en objetivos, aprendizaje basado en casos y aprendizaje colaborativo centrado en 

el aprendizaje del estudiante. Para ello se hará uso de diferentes recursos educativos como: 

lecturas, videos, simuladores, presentaciones interactivas y trabajos prácticos, que le 

permitirán al estudiante medir su avance en la asignatura. Al final del curso, este deberá 

presentar un proyecto promocional en equipo para comprobar el logro de los aprendizajes 

esperados. 

 

Los métodos que se usaran son los siguientes:  

- aprendizaje colaborativo, 

- aprendizaje experiencial, 

- estudio de casos, 

- aprendizaje orientado en proyectos, 

- aprendizaje basado en problemas. 

 

V. Evaluación 

 

Modalidad Presencial - Virtual 

Rubros 
Unidad por 

evaluar 
Fecha Entregable / Instrumento 

Peso 

parcial 

Peso 

total 

Evaluación de 

entrada 
Prerrequisito 

Primera 

sesión 

- Evaluación individual teórica/ 

Prueba objetiva 
0 % 

Consolidado 1 

C1 

1 

 

2 

Semana 4 

 

Semana 7 

- Evaluación individual teórico/ 

Prueba de desarrollo 

- Ejercicios grupales de análisis 

de casos desarrollados en 

clase/ Rúbrica de evaluación 

60 % 

20 % 

- Actividades de trabajo 

autónomo en línea 
40 % 

Evaluación 

parcial 

EP 

1 y 2 
Semana 

8 

- Evaluación individual teórico 

práctica/ Prueba de desarrollo 
20 % 
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Consolidado 2 

C2 

3 

 

4 

Semana 12 

 

Semana 15 

- Evaluación individual teórico/ 

Prueba de desarrollo 

- Ejercicios grupales de análisis 

de casos desarrollados en 

clase/ Rúbrica de evaluación 

60 % 

20 % 

- Actividades de trabajo 

autónomo en línea 
40 % 

Evaluación 

final 

EF 

Todas las 

unidades 

Semana  

16 

- Evaluación individual teórico -

exposición grupal del proyecto 

/ Rúbrica de evaluación 

40 % 

Evaluación 

sustitutoria* 

Todas las 

unidades 

Fecha 

posterior a la 

evaluación 

final 

- Aplica   

* Reemplaza la nota más baja obtenida en los rubros anteriores. 

  

Fórmula para obtener el promedio:  

PF = C1 (20 %) + EP (20 %) + C2 (20 %) + EF (40 %) 
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